Kurzgebrauchsanweisung flir Universal- und Aufbrennkeramiklegierungen Empfohlene Lote und Laserschwei3drahte
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Behandlung  Zeit/Druck Vor dem Keramikbrand Nach dem Keramikbrand Legierung erhaltlich
WAK Oxidbrand Oxidiarbe nagh & min Keramiken Ahkﬁhl\.!ng nach Schmelzintervall Vergiiten e als LaserschweiBdraht
CE€ 0483 4. s s i R Bl Solidus  Liquidus Arbeitstemperatur °C* Absitstamp.7ct 20 7" g
um/m'K °C min  unterVakuum L5 °c G min Lot EoHarka Lot Lottarbe @05mm @03mm
Aufbrennkeramiklegierungen gem. DIN EN ISO 9693 Andere
Bio/eram Plus 147 880" 10 v T = 10min  HeraGeram s 2 1040 1100  880% 159  Herador PF Lot 1010 Herador/Maingold | PFLot800 | BioHerador SG¥
Bio Herador SG 14,5 880" 10 v« T = 10min  HeraCeram s & 1055 1130 450 15 Herador PF Lot 1040 || 10109 | Herador/Maingold | PFLot 800 v v
Bio Herador N 14,3 880" 10 v T = 10min  HeraCeram s E 1050 1130 450 16 Herador PF Lot 1040 | 10109 Herador/Maingold | PF Lot 800 v v
Herador EC 14,8 880" 10 v Bl 10min  HeraCeram s k] 1016 1110 500 15 Herador PF Lot 1010 Herador/Maingold | PF Lot 800 v -
Bio Herador GG 145 880" 10 v« Tl o 10min  HeraGeram s 1 1010 1110 500 15 - Herador/Maingold | PF Lot 800 77 -
Herador MP 143 880" 5 - Hl o 10min  HeraGeram s 2 1060 1140  450%  20%  Herador PF Lot ) 1040 | 10109  Herador/Maingold | PF Lot 800 v v
Herador PF 137 ago’ 10 v T = 10min  HeraGeram s 5% 1050 1160 500 15 Herador PF Lot 1040 | 10109  Herador/Maingold | PF Lot 800 v v
Herador C 144 880" 10 - I = 10min  HeraCeram s ] 1060 1135 500 15 Herador PF Lot 1040 | 10109  Herador/Maingold ~ PF Lot 800 v v
Herador H 139 880! 5 - B v 3-dbar  HeraCeram s 58 1150 1200 600 15 Herador Lot 1100 1070 | 1060 | 1060S | Herador/Maingold Lot 800 v v
Herador NH 139 880" 5 - I v 3-4bar  HeraCeram s 53 160 1260 600 15 Herador Lot 1100 1070 | 1060 | 1080S | Herador/Maingold | Lot800 v v
Herador S 14,3 8so’ 5 - BB v 3-4bar  HeraCeram s ! 1080 1150 500 15 Herador Lot 1070 | 1060 || 1060S = Herador/Maingold Lot 800 i -
Herador G 139 8go" 5 - = 10min  HeraCeram s s 1130 1200 500 15 Herador Lot 1060S  Herador/Maingold PF Lot 800 ' s
Herador GG 145 880’ 10 v I 10min  HeraCeram s I® 1020 1125 500 15 - Herador/Maingold ~ PF Lot 800 v v
Heraloy G 13,9 880" 5 - I v 3-4bar  HeraCeram s s9 1130 1280 650 15 Herador Lot 1070 | 1060 | 1080S  Herador LotV? 800 v v
Herabond 14,5 ago" 5 = B v 3-4bar  HeraCeram s ! 1190 1230 650 156 Herador Lot 1100 1070 | 1060 10808 Herador LotV” 800 v =
Herabond N 14,2 880’ 5 - 1 v 3-4bar  HeraGeram s 1 1200 1250 60O 15 Herador Lot 1100 1070 | 1080 | 1060S  Herador LotV? 800 Herabond ¥
Albabond B 135 aso’ 10 - Bl v 3-4bar  HeraCeram s 8 1120 1300 600 16 Herador Lot 1070 | 1060  1080S = Herador LotV” 800 v v
Albabond A 147 880" 5 - I v | 2-4bxr” HeaCeam s ] 1165 1285 600 16 Herador Lot 1100 1070 | 1060 | 1080S | Herador LotV?” 800 Albabond B
Bio Supraleram 137 880! 10 v R © 10min | HeraCeram s 2 1080 | 1175 | 550 10 Herador (PF)Lot (PF)1040 | 1060S | Herador/Maingold |~ PFLot 800 Herador PF?
Supm@ﬁrn 141 880" 10 = _ =1 10min  HeraCeram s s 1085 1190 550 10 Herador Lot 1060S  Herador/Maingold Lot 800 Herador 5%
Unlversalleglerungen aufbrennfahlg (Dental Goldgussleglerungen gem. @ ;—g DIN EN ISO 1562 8891 und 9693)
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Mainbond EH 18,0 8007 10 R 10min | HeraSun 895 | 1010 | 450 16 Mainbond Lot 875 7108
-_--———m——m G S o5 rio®
157 B 1omin | HeraSun 990 | 1050 | 500 15 Lot 970 7108
800 [ RsRi] 10min | HeraSun 985 | 1070 | 450 16 Mainbond Lat 875 HeraSun Lot 2 7108
Anmerkungen : Abkiihlung nach dem Keramikbrand (gilt ab erstem Dentinbrand bis einschlieBlich Glanzbrand) Behandlung der Geriistoberfldche nach dem Oxidbrand
1) Bei Verblendung mit Keramiken mll haherer Brenntemperatur muss der 8) Auf exakte Temperaturfiihrung ist zu achten! 740°C diirfen nicht Giberschritten s = Schnelle Abkiihlung [51 = Abbeizenin Hera AM 99/ca. 70°C /10min
Onidbrand bei der héch: jedoch maximal 850°C werden! Maximale Temperatursteigrate 55°C/min. B isch nach Prog de ganz ausfahren und den Brenngutirager mit den Objeklen sofort y = A mit 125 pm Alumi
durchgefihrt werden. 9) Empfchlene Allemativiegierung. eninehmen. Brenngutirager dann auf einer feuerfesten Platie neben dem Ofen abkithlen lassen.
2) Owidbrand nach Angaben des Keramikherstellers. 10) Nach dem Ausarbeiten werden: n = Normale Abkiihlung (Entspannungsabkiihlung)
3) Bitte beachten Sie auch die Angaben des Keramikherstellers. — Biolegierungen mit einem reduzierten Druck von 2-3 bar Der B -h ward nach Prc fahren und der Brennguttrager mit den Objekten
4) Hartung vor dem Brand (Konditionierung fiir Frastechnik): 930°C, 15 min, - alle anderen Legierungen mit einem Druck von 3-4 bar noch 2-3 Minuten in der A arme bel: bevor er wird. Oxidfarbe Farbe der Lote
schnell abkiihlen. abgestrahif. I = Langsame Abkihlung
5) Diese Legierung ichen bei i Verblendung ohne zusatziichen Abhingig von der Programmierbarkeit des Ofens kann hierzu entweder ein langsames Abkihlen Gber = hel = wel
Vergii ihre max. phy hen Werie. *  Die Arbei in °Cist By dteil der Lotbezeichnung. eine Zeitspanne von ca. 4 - 6 Minuten auf A peratur oder eine Temparp bei ca. B00°C - = mittel = heligelb
6) Bei Verarbeitung mit HeraCeram. = Emp Flussmittel: E 1E : Hera UL 99 (hochschmelzende Keramiken) bzw. bei ca. 700°C (niedrigschmelzende Keramiken) ber 3 -5 Minuten = dunkel = gelb
7} Herador Lot VBOO unter Vakuum mit Grafitbrenntrager I5ten. Edelmetall/ Nichtedelmetall: Hera SLP 99 eingestellt werden. Oxid- und Opakerbrande konnen immer schnell abgekiihit werden.

Nichtedelmetall / Nichtedelmetall: Hera SLP 99




